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Setzwerkzeuge mit Prozessiiberwachung fur Blindnietmuttern, Blindnietbolzen und Blindniete

Setzwerkzeuge mit Prozessuberwachung fir Blindnietmuttern, Blindnietbolzen und Blindniete<br /><br />Fir die manuelle Montage von Blindnietmuttern,
Blindnietbolzen und Blindnieten bei hochsten Qualitatsanforderungen bietet die MDS GmbH <br> Co.KG das System AUTORIV A210-Bl an. Es kdnnen
bis zu vier Handwerkzeuge - auch gemischt fur Blindniete und Blindmuttern - angeschlossen werden. Das System bietet ebenfalls eine aktive
Unterstiitzung des Werkers, da die Bedienerfiinrung und die Visualisierung der Kraft-Weg-Uberwachung iiber ein 10-Zoll groRes Touchpanel erfolgt.
Auch wird kein zusatzlicher Laptop benétigt, da das A210-Bl komplett mit groBem Display sowie mit integriertem Controller samt Ethernetanschluss oder
USB-Festplattenanbindung ausgeristet ist. Zudem wird die Luftversorgung zu den angeschlossenen Handwerkzeugen gesteuert. So wird bei einer
fehlerhaften Setzung eines Teiles zu 100% ausgeschlossen, dass der Werker weitere Elemente setzen kann ohne zu wissen dass ein Fehler auftrat.<br
/>Der Einsatz des AUTORIV A210-BI vermeidet Montagefehler, die z.B. durch Verschlei® am Zugdorn, nach fehlerhafter Einstellung des Zugdornes oder
frihzeitigem Abbrechen des Vorgangs entstehen. Zu den Vorteilen des Systems gehdren die Sicherstellung der Vollzéhligkeit von Montagevorgangen,
eine 100 % Uberwachung der Montageposition und des gesamten Montageprozesses. Uber das groRe Display kann der Kurvenverlauf begutachtet bzw.
neu definiert werden. Die Rickverfolgbarkeit ist auch gewahrleistet.<br />Ein weiteres besonderes Merkmal ist die Vorhubkontrolle, die sicherstellt, dass
eine zu montierende Mutter vollstandig auf den Ziehdorn aufgezogen wird. Dabei ist bei der A210-BI der Wert des Vorhubs frei programmierbar. Wird
dieser Wert Uberschritten, wird der Setzvorgang sofort unterbrochen. Die Mutter wird nicht gezogen, sondern korrekt aufgespindelt und erneut gesetzt.<br
/>Bei vergleichbaren Werkzeugen am Markt, die den Vorhub nicht Gberwachen oder sogar gar keine weitere Prozessuberwachung bieten, kénnte die
Mutter falsch gesetzt werden. Hierdurch entsteht zeitaufwéndige Nacharbeit, die mit hohen Kosten verbunden ist.<br />Der Einsatz der AUTORIV
A210-BlI bietet sich bei geringen Jahresstiickzahlen an, bei denen sich eine automatische Montageanlage nicht rechnet, man aber trotzdem héchste
Anspriiche an eine gleichbleibende Qualitat der Produkte hat. Mit nur einem Handwerkzeug kénnen mehrere unterschiedliche Elemente an Positionen
verarbeitet werden, die unterschiedliche Montageparameter erfordern. Das System arbeitet autark, ohne Gbergeordnete Steuerung, minimiert so den
Planungs- und Programmieraufwand z.B. fur Bauteilsensoren, Spanner und Ampeln. Es Ubernimmt die pneumatische Ansteuerung der Werkzeuge und
schaltet nach Erreichen der Sollstiickzahl oder im Fehlerfall automatisch ab.<br />Optional sind z.B. eine automatische Positionsiiberwachung des
Werkzeugs, ein integrierter Barcodescanner oder Beschriftungsautomat und die separate Visualisierung iiber WLAN zur Uberwachung entfernter
Arbeitsplatze.<br /><br />Weitere Informationen erhalten Sie bei:<br />AUTORIV - Eine Marke der MDS<br />Ditthornstral3e 22<br />D-93055
Regensburg<br />Tel.: +49 (941) 60 42-210<br />Fax: +49 (941) 60 42-162<br />presse@autoriv.com<br /> www.autoriv.com <br /><br
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