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Klimatisierung mit Abwéarme aus Kiihlprozessen
Frigoteam und InvenSor zeigen klimafreundliches Kuhlkonzept auf der Chillventa 2012

Berlin/Miinchen, 27. September 2012 - Umweltfreundliche und energiesparende Kihlung wird auch in Deutschland zu einem immer wichtigeren Thema.
Die InvenSor GmbH und die Frigoteam Handels GmbH setzen dabei auf effiziente Kuhlsysteme, die durch die clevere Kombination der zwei innovativen
Technologien eine doppelt umweltfreundliche Gesamtanlage bilden. Auf der diesjahrigen Chillventa Fachmesse in Nirnberg werden beide Firmen
erstmals dieses gemeinsame Kuhlkonzept vorstellen. Die besonders klimafreundliche Kombination aus Kompressions- und Adsorptionskaltemaschinen
ist vom 9. bis zum 11. Oktober am Messestand 1.117 in Halle 1 zu sehen.

Haufig wird die Abwérme von Kélteanlagen im Sommer nicht genutzt, da einfach kein Bedarf dafur besteht, gerade dann also, wenn die Auslastung der
Kaltemaschine am hochsten ist. Sie wird dann uber Warmetauscher an die AuRenluft abgefihrt, um den Kélteprozess stérungsfrei aufrecht zu erhalten.
Die beiden deutschen Unternehmen stellten sich deswegen die Frage, wie man die nicht genutzte Abwérme von Kompressionskaltemaschinen positiv
nutzen kann, um weitere Kalte zu erzeugen und so den Wirkungsgrad der Gesamtanlage zu erhéhen. Die InvenSor GmbH konnte dabei ihre langjahrige
Erfahrung im Bereich der mit besonders niedrigen Temperaturen angetriebenen Adsorptionskaltemaschinen einbringen und Frigoteam als Experte fir die
Realisierung von besonders klimafreundlichen Kompressionskélteanlagen ein passendes Aggregat zur Verfligung stellen. Fir Anwendungen wie
beispielsweise die Klimatisierung von Biiro- oder Gewerberdumen kann mit der vorgestellten Losung eine deutliche Reduzierung der elektrischen
Antriebsenergie erreicht werden.

Der besondere Clou dieser Losung liegt aber in der kompromisslosen Verwendung natirlicher Kaltemittel. Die 1994 in Minchen gegrindete Frigoteam
Handels GmbH ist Spezialist fur Kaltsoleerzeuger fir alle erdenklichen Kélteanwendungen mit dem natirlichen Kaltemittel R290 Propan. Der
Adsorptions-Kaltwassersatz von InvenSor nutzt als Kéltemittel reines Wasser, so dass die Kombination der Anlagen ganz besonders klimafreundlich ist.
Das setzt bei Energieeffizienz und Reduzierung klimaschadlicher Substanzen ganz neue MaRstabe.

Uwe Eckstein, Vertriebsleiter bei InvenSor, findet die Zusammenarbeit &uferst positiv: "Die Nutzung der Abwéarme aus den an sich schon besonders
klimafreundlichen Frigoteam Kélteanlagen zum Kiihlen und Klimatisieren bringt den Anwendern immense Vorteile. Besonders im Bereich der industriellen
Kélteanlagen sehen wir ein groBes Marktpotenzial, das durch die aktuelle Férderung des BAFA noch zusétzlich angetrieben wird. Wir freuen uns ganz
besonders, dass wir mit Frigoteam einen Partner gewinnen konnten, der bei der Realisierung solcher Anlagen Gber herausragende Erfahrungen verfigt."

Alle Besucher der Chillventa 2012 sind herzlich eingeladen, am Stand 1-117 in Halle 1 vorbeizuschauen und sich von InvenSor und Frigoteam alle
Fragen rund um diese intelligente Gesamtanlage beantworten zu lassen.

Das Gesamtsystem wird vom BAFA (Bundesamt fur Wirtschaft und Ausfuhrkontrolle) im Rahmen des Impulsprogramms geférdert. Das macht die
Anlagen noch wirtschaftlicher und verringert die Amortisationszeit der Gesamtinvestition deutlich.
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Uber InvenSor:

Die InvenSor GmbH ist einer der weltweit ful?hrenden Hersteller von Kul?hlsystemen, die nach dem Prinzip der Adsorptionstechnologie arbeiten.
Ingenieuren des Unternehmens ist es gelungen, anstatt des ul?blichen Silicagels so genannte Zeolithe in den Adsorptionsmaschinen einzusetzen.
Wasser dient als umweltfreundliches Kéltemittel. Dank dieser Innovation erreichen InvenSor Kaltemaschinen bereits bei 65 °C Antriebstemperatur fast
100 Prozent

ihrer Leistung - Weltrekord! Das Unternehmen, das 2009 mit dem Kaéltepreis des Bundesumweltministeriums und 2010 mit dem Intersolar Award
ausgezeichnet wurde, bietet Spitzentechnologie "Made in Germany". Die

hochmodernen Kui?hlanlagen sind in einem Leistungsbereich von 5 bis 100 Kilowatt (kW) einsetzbar.

Uber die Frigoteam Handels GmbH
Die Frigoteam Handels GmbH konzipiert und entwickelt seit 1994 umweltfreundliche Ké&lteanlagen fur Kunden im In- und Ausland. Fundierte Branchen-

und Fachkenntnisse garantieren dabei, dass fur das jeweilige Projekt nur die neusten und effizientesten Techniken zum Einsatz kommen. In
Zusammenarbeit mit Kalte- und Klimafachbetrieben in ganz Deutschland entstehen so 6kologisch nachhaltige und zukunftsfahige Anlagen.
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