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Chrom und seine charakteristische Eigenschaften
Anwendung und Nutzen einer Verchromung

Im aktiven Zustand ist Chrom als Element relativ unedel; das Normalpotential betrégt -0,71V. Nun werden Chromoberflachen aber bereits bei minimalen
oxidativen Einwirkungen passiv. Das bedeutet eine Verschiebung des Potenzials bis zu einem Wert von +1,3V - Chrom nimmt also Edelmetallcharakter
an.

Werkstiicke, die verchromt wurden, verfiigen tiber eine hohe Oberflachenglatte und zeichnen sich durch Griffunempfindlichkeit aus.

Weitere Kriterien sind eine geringe Klebneigung sowie die niedrige Reibungszahl. Auch die hohe Anlaufbestandigkeit stellen ein grof3es Plus dar.
Chromschichten sind &uf3erst widerstandsfahig und halten chemischen Angriffen von Salzlésungen, Alkalien, Sauren und Gasen stand.

Angegriffen werden kénnen die widerstandsfahigen Chromschichten lediglich von Kénigswasser, Salz-, Schwefelsaure in heiBem Zustand und anderen
Séauren. Da sich die Benetzbarkeit von Chrom auf geringem Niveau bewegt, wird die Korrosionsbestandigkeit erhoht.

Die Harte der erzeugten Chromschichten liegt bei 800-1100 HV 0,1. Durch solch einer hohen Héarte und dem guten Reibverhalten dieser Chromuberzige
ist die Uberdurchschnittlich hohe Verschlei3- und Kratzbestandigkeit garantiert.

Das Verchromen von Metallen in den Schichtkombinationen Nickel-Chrom und Kupfer-Nickel-Chrom ist auch genormt: Sie finden die Norm unter DIN
EN 1456.

2. Anwendung und Nutzen

Dekorative Verchromung: Eine galvanische Schicht (<1?m) wird mit einer korrosionsschitzenden Zwischenschicht aus Nickel oder Nickel-Kupfer
eingesetzt.

Das Achrolyte-Verfahren stellt eine Alternative zur Dekorverchromung dar.

3. Das Basismaterial

Auf niedrig oder unlegierten Stahlen abgeschieden, auf Messing u.a. Metallen wie z.B. Kupfer, Bronze und Aluminium u.?v.?m., bieten diinne
Chromuberzige mit Schichtdicken von <1um keinen bzw. nur unzureichenden Schutz gegen Korrosion. Deshalb wird die dekorative Verchromung so gut
wie fast immer in Kombination mit Nickel- oder Kupfer-Nickel-Uberziigen angewendet.

4. Erforderlicher Zustand der angelieferten Ware

Sie sollte metallisch blank und frei von Verunreinigungen, wie sie z.B. durch Restdle entstehen, sein. Schmutzriicksténde sollten sich einfach mit den

bekannten wéassrigen Entfettungen entfernen lassen. Unbedingt zu vermeiden sind Ole mit Silikonanteilen, alkali-/erdalkalihaltige Ole sowie die sog.
"High-Pressure-Zusatze".

Weitere Informationen zum Verchromen und anderen Oberflachenbehandlungen erhalt man auch unter https://www.wiotec.com/
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Die Firma WIOTEC® ist Ihr Spezialist fur Oberflachenveredelung und Metallbearbeitung. In unserer nach neuesten Umweltstandards gefiihrten Galvanik
kénnen wir sowohl Kleinstteile als auch Langteile von bis zu sechs Metern veredeln. Damit gehdren wir zu den fiihrenden und leistungsstérksten
Oberflachenveredlern in Europa.

Mit Erfahrung, Engagement und Know-how stehen wir Ihnen gerne zur Verfiigung, erarbeiten gemeinsam mit Ihnen individuelle Losungen fiir lhr
Unternehmen und garantieren héchste Produkt- und Dienstleistungsqualitat.

Flexibilitat und Zuverléassigkeit werden bei uns groBgeschrieben. Daher sind wir auch stets der richtige Partner fir Sie, wenn es um Fixtermine, kurze
Vorlaufzeiten, die Herstellung von Prototypen und die Verarbeitung groBer und kleiner Stiickzahlen unterschiedlicher Geometrien geht.
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