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Aluminium berarbeiten und reinigen
Tipps zum bearbeiten und reinigen von Aluminium

Wichtig beim  Bearbeiten von Aluminium

- Achten Sie auf das richtige Werkzeug bzw. auf geeignete Maschinen, die fir Aluminium, das tber besondere spezifische Attribute verfugt, gut geeignet
sind.

- Aluminium kann mit einem Scherschneider verarbeitet, wegen der besseren Griffigkeit und einem hdheren Bearbeitungskomfort aber auch gesagt
werden.

- Furs Aluminium ségen eignen sich Bandségen genauso wie eine gangige Kreissége.
- Je dicker und je starker das Aluminium, desto sorgfaltiger sollte die Wahl der Sage ausfallen. Gehértete Verzahnungen sowie feinster Federbandstahl
zeichnen eine qualitativ hochwertige Sége aus, die auch professionellen Anspriichen genligt.

Und beim Bohren gilt: Zwar kann Aluminium energiearm bearbeitet werden, doch sollte auf die Verwendung eines entsprechenden Bohrers geachtet und
die spezifischen Eigenschaften des Werkstiicks beriicksichtigt werden.

Ein entsprechender Ersatzbohrer muss in Reichweite sein, um die Produktivitat zu erhohen. Das Werkstiick sollte dem hohen Druck standhalten kénnen
und muss daher ausreichend fixiert sein.
Bitte stellen Sie die Drehzahl nicht zu hoch ein, da zu hoher Druck den sog. "Weil3bruch" auslésen kann!

Beim Bohren gréRerer Lécher missen Sie Vorbohrungen vornehmen. So ist im Ergebnis die hochste Qualitat gewahrleistet.

Die Sicherheit geht mit Sorgfalt Hand in Hand.

Grindliche Reinigung und die Vorbereitung/ Einrichtung des Handwerkzeugs/ der Maschine stellen wichtige Kriterien dar!

Hochwertiges Werkzeug und ggf. entsprechendes Nachbearbeiten (z.B. Entgraten) und eine abschlieBende Qualitats-/ Abstandskontrolle sorgen flr ein
optimales Ergebnis!

Vier Tipps zur Reinigung von Aluminium:

1. Mit Ketchup: Den Ketchup gleichméaRig verreiben, ca. eine Viertelstunde einwirken lassen, damit die Séure wirksam wird. Anschlieend mit etwas
Wasser spilen oder mit einem feuchten Tuch nachwischen.

2. Mit Essig: Wasser mit Essig mischen, gut verrihrt zum Kochen bringen. Den Topf vom Herd nehmen und die betroffenen Stellen schrubben. Am
besten mit der weichen Seite eines Schwamms!

3. Mit Soda: Hier erfolgt die Reinigung mit einer Mischung aus Soda und warmem Wasser.

4. Mit Zitronensaure: Das Aluminium mit Wasser und einem Tuch grob vorreinigen, dann mit einer halbierten Zitrone einreiben. Obwohl die Zitrone Saure
enthalt, greift sie das Aluminium nicht an.
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Die Firma MWM GmbH & Co. KG, gegriindet 1998 als Einzelunternehmen durch den Inhaber und jetzigen geschaftsfihrenden Gesellschafter, Herrn
Michael Wilmes, ist Partner der metallverarbeitenden Industrie.

MWM versteht sich als Systemlieferant im Bereich der Herstellung von Waren und der Bearbeitung von Bauteilen aus Aluminium und anderen
NE-Metallen. Unter Einbeziehung der Beschaffung erforderlicher Rohstoffe und die Verarbeitung bis hin zur Oberflachenveredlung und anschlieRender
Montage bieten wir unseren Kunden in vielen Bereichen Full-Service Losungen.

"Qualifizierte Mitarbeiter und moderne Fertigungsmaschinen verbunden mit hoher Einsatzbereitschaft und Flexibilitat sind der Schlissel zum Erfolg!"

Die Entscheidung alle Geschéftsprozesse nach dem Regelwerk der DIN ISO 9002 - 2000 auszurichten und kontinuierliche Verbesserungen
durchzufiihren, sichert Arbeitsplatze und ein gleichbleibend hohes Qualitatsniveau, von denen Sie als Kunde an allererster Stelle profitieren.
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